
FABRICANTE MAIS COMPLETO DO BRASIL

ACOPLAMENTO AT

O acoplamento de grade elástica ACRIFLEX® AT, 
consiste em dois cubos de aço SAE 1045 inteiramente 
usinados e protegidos por uma camada antioxidante, 
grade elástica em aço ligado tratado altamente 
resistente, e elementos de blindagem: Tampas, 
Guarnições, Anéis de vedação e Parafusos.

As tampas bi-partidas horizontalmente, permitem que a 
manutenção seja realizada rapidamente sem a 
necessidade de mover equipamentos.

As grades tem seção trapezoidal e todos os tamanhos 
são compostos por camada simples, facilitando encaixe 
e desencaixe das mesmas nas ranhuras dos cubos.

Absorve vibrações, choques e compensação de 
desalinhamentos paralelos, axiais e angulares. 

* A medida L pode variar dependendo da folga entre os cubos. 



SELEÇÃO

Na seleção de um acoplamento é necessário considerar o tipo de máquina acionadora e outras características do sistema. Para 
determinar o acoplamento é necessário considerar os fatores de serviço descritos abaixo. O torque do acoplamento definido no 
catálogo deverá ser maior ou igual ao torque (T) calculado, sendo necessário também verificar o furo máximo admitido pelo 
acoplamento.

T = Torque (Nm)
N = Potência da máquina acionadora (kw ou CV)
C = Constante:    9550 para potência em kw
                         7020 para potência em CV
n = Rotação do acoplamento (RPM)
Fs = F1 x F2 x F3 x F4
F1, F2, F3, F4 = Fatores de serviço conforme 
tabelas abaixo.

Para máquinas acionadas (F4) diferentes da tabela acima, consultar site: www.acriflex.com.br



INSTRUÇÕES

MONTAGEM DO ACOPLAMENTO

1. Verificar se os eixos e os cubos dos acoplamentos estão limpos e sem rebarbas;

2. Colocar o anel de vedação nos eixos;

3. Montar os cubos aos eixos, observado os GAP indicados;

 

4. Vedar o GAP e as ranhuras com graxa, colocar as grades nas ranhuras dos cubos asentado com uma martelo macio;

5. Encaixar uma parte da tampa nos cubos, alinhando os anéis de vedação. Colocar as guarnições na tampa e montar a outra 

parte da tampa, unido-as com o aperto dos parafusos ;

Alinhar os eixos das máquinas com o auxílio de um relógio comparador, o procedimento  da figura 3 deve ser realizado em duas 
oposições, 90  uma da outra. O correto alinhamento aumenta a vida útil do elemento elástico e evita esforços sobre os mancais 

das máquinas acopladas.

TROCA DA GRADE ELÁSTICA

A grade elástica do acoplamento deve ser inspensionada e substituida se apresentar desgaste/quebra.

1. Retirar os parafusos que fixam as tampas;

2. Substituir a grade elástica, vedando o GAP e ranhuras com graxa;

3. Posicionar as tampas e uni-las com o aperto dos parafusos;

Atenção: 

Figura 1 Figura 3Figura 2

DESALINHAMENTO          

Os valores de desalinhamentos indicados na tabela ao lado são 

valores máximos que não devem estar presentes simultaneamente.
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A 1020T 4,5 0,3 0,26 0,25

A 1030T 4,5 0,3 0,25 0,30

A 1040T 4,5 0,3 0,23 0,30

A 1050T 4,5 0,4 0,28 0,45

A 1060T 4,5 0,4 0,25 0,45

A 1070T 4,5 0,4 0,25 0,50

A 1080T 6 0,4 0,24 0,60

A 1090T 6 0,4 0,25 0,70

A 1100T 9,5 0,5 0,26 0,85

A 1110T 9,5 0,5 0,25 0,90

A 1120T 12,5 0,5 0,29 1,20

A 1130T 12,5 0,6 0,25 1,20

A 1140T 12,5 0,6 0,26 1,40

A 1150T 12,5 0,6 0,25 1,60

A 1160T 12,5 0,6 0,26 1,80

A 1170T 12,5 0,6 0,26 2,00

A 1080T 12,5 0,75 0,25 2,25

A 1190T 12,5 0,75 0,26 2,50

A 1200T 12,5 0,75 0,26 2,75

Descrição

Desalinhamento 

Axial Radial Angular
Angular 

(mm)
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